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ا��ـــ���ة ����   JA-18007  

 

� ��ص ��� ���� 
���  ده�ن ���� دا�� د
	�ري :ا���ــ���&�ل� ال$�دة ذو  �

�	�,،  ال*	( ال�'�� ال)'� �3 ال��12�0ت ا.آ& ��1 7�  4��56�
  .ال�85,  

�ة "
��1: ده�ن  :ا���ـ���
 :��ل'��6= ال�1ل�,"  �7)�>ال$:

 

 ل@�2(��8و�, ج��ة   �

�   �0� .7� ال�ن�, ج��ة 

 . �Dي اCل�61ق، ��1ن,&�ل� ال �


��� ال*	( ال�'�� ال)'�  � . 

 .  سG( اCس1'�ام  �

 

3 ال��2ح  :ا����ـ�ام& ,�
12'�م آ�ه�ن د
	�ري ل��80ت ال���G5, 7� ال�8�0�1ت ال�ا�
 لK��6و ال$�20, و ال��ب ال)'�ري ���  $�G:ه� ��ل*	( ا ال'�س�ن�, واIس��15,

�ة �7)�> ��L آ�ت" و�7ق 
 ."ال$:

 

 

�  :ا���ـ��� ا��ـ���ـ���ـ

 .ش	( ال���1ل�O الM�N :ا� ��ـ� 


Q15 ��ل�ان ����1ة 7� آ�1ل�ج ال�Q15 :ا�ــ�ن  . 

 .ASTM D-1475م، °٣٠&�5 درج, ح�ارة  ٠.٠٣±١.٠٣ :ا�'&% ا�$�#" 

 � .ASTM D-562   م،°٢±٣٠ح�ارة &�5 درج,  وح�ة آ��L ٣±٧٥ :ا�ـ�وجـ

 * .ASTM  D-5201،  % ٢٤.٤٠ :ا�,�+ ا��

�ون٤٠-80b٣٠, ج�7, &�5 س��آ, ل1� /٢م١٥-���١٢ل اCن1*�ر ال5^�ي  :م�2ل ا�ن�/�ر 	
��. 

 � ��  .ASTM D-2243دورات،  ٣اج��1ز،   :ا���&�ار �

 
ا���&�ار 
,�ارة�:  

 .م°٥٠
��ً� &�5 درج, ح�ارة  ٤٩اج��1ز، 

  
  .د8�D,) ٢٠ - ١٥(     ال$)�ف ال��2�   - :ا��ـ�ـ�ف زمـ4

  .س�&,   ٢٤      ال$)�ف ال�1م -
-                 i .س�&,   ٤٨    ال$)�ف ال6

 

 

  .ال��8ش ال5�8�  � :أدوات ا��89�ـ7
1), حi2 ال�س�,  �'� ,
ال�ول الN0س�1	� ال'�ص الmي 
��� أش	�ل د
	�ر

�4ال��)�رة &. 

 .ل*	( ال���ب أي أدوات أ��ى  ��� ا �

 

 


')o :ا� ��� ا� &�ـ�ح C. 

 .ج�ه: لNس1'�ام ��ون  ')�o :ن<8ـ� ا������

 .��ل�ـ�ء ال�ـmب :ت$��� ا?دوات
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 :إ#�اد ا?�C9   :إرش�دات ا��89�7
� و��9ح ا��9ب ا����ري ��$ �Fو ا �<�9ح ا�����ة ا�����ن�� 

&�5 و
��ً� ل$)�ف ،  ٢٨, r& )8  C ج��M ال��2ح ال$�
�ة  ��1ج إل3 17�ة ز��5  -
��  ٧ال�0D �G�Nb �7 ,0t( هsm ال)1�ة i$�7 اCن1^�ر  rف و��($أ
�م آ�� أدن3 ل

�" Nbء �
512�2> ��ا
�ة أل	� ر
  ".ال$:
� �G ح31 ال���ل إل3 س�K ن�&� ��  ال��ج�دة 
$i إزال, ال:وا��  -(56� K�23 ال&

   .ال�v@�ط �ل�Gاء���س1'�ام ��D ,��Dش أو 
o�^5  �1 ال�0t r� K�2ر ال56)�ة 
1�ك ح31 
$o  ���ً� ا.س�س�تNbء r� ,80b أح� -
�ة و 
.ال��5سr� ,0 ده�ن�ت ال$:  

 ��G �ً��<�9ح ا� �ه�ن    
  .إزال, ال�ه�ن ال�8
� إن آ�ن �81*�اً أو ��$1�اً   - 
-  iو ال*�ا� ,��� الr� K�2 ال@�0ر وال:
�ت و ال*��م و ا. � r� آ��ال1 .  
-   )x� ,0�5س� ,yة ���دة ��ل�� " �(ء ال1*�88ت و ال�)� ال6@��ة آ�اك �7
" ال$:

3 ���دة أس�س و�
� 4 ، و (5� �� o$ك ل��1
 " ��
�ة س� ��ا
   ."ال$:
-  �C 45	7� ح�ل, ج��ة ول �
� ���2� 7}ن4 
$i  '*�45  '*�5ً� إذا آ�ن ال�ه�ن ال�8�tو M

�ً(�(�.  
-  M56ت ال�����  i2ح Oو ذل �

$i ال1�آ� �r  �ا7| ده�ن ا.س�س �M ال�ه�ن ال�8    .
�ة ��ا
�	Nb"Lء 80b, واح�ة �r ا.س�س  -
�"أو " ال$:�
�ة س� ��ا
، أو أي "ال$:

�ة ح��0b i2, الK�2 و �آ4 
  .ح31 
$oأس�س ��5سr� i أس�س�ت ده�ن�ت ال$:
�ة أول�� �� � " Nbء r� ,80b ال��$�ن  �
�" أو " ال$:1�ك " ج�ز
��ث �7


 .ل�$o ج)�7ً�  ��ً� 

�  r� r�180b 80, أوb ءNb"آ�ت L�� <�(�ة �7
1�ك ل�$o ج)�7ً� " ال$:
و 
�ً�� . 

�ة "Nbء 80b, واح�ة �r ده�ن 
��ل�ن ال���ب حi2 آ�1ل�ج "  �7)�>ال$:
  . ل�Q15ا.ل�ان ال����1 

 

� .        ل1� ١&�0ة �Nس�1	�,     :ا��ـJ82ــــ

 


, ١٢: ض�r &�0ة ��	�, اNtIق :مـ�ة ا���ـ��4�G1ن ج�ف و���1ل وج�� ال�	اً 7� ��Gش. 

�8�i ال�ه�ن ج��اً  .١ :ت2� �ت خـ��ـ  i$
  .0D( اCس1'�امح31 
K06 �1$�ن2ً� 
٢. ,��  .&�م ال�Nء �7ق ال��2ح ال�
٣. 
ال, أي ن�ع �r أن�اع ال�ه�ن�ت ال�8
�, �r الK�2 و  o�^5 الi$ K�2 إز

�s �*	( ج��و�v� . 


, و ����اً &r ��51ول أ
�ي ا.b)�ل .٤�G1ن ج�� ال�	س1'�ام 7� �Cا )v(
. 

٥.  r& sؤNb ب�١٠
$i أن C  8( درج, ح�ارة الK�2 ال��°C م، وأن  �
: 
 r& ال$�ار Kس� ,��b٨ر %C وأن ، ��b�
� ال: r& ,٧٠, ال�025, ال���� .% 

 

�
$2�N� i5$  i, ال�ه�ن ل��r أو ال$� أو اس51*�ق رذاذs أو أ�'� 4 7� أ��5ء ال�Nء،  :إرش�دات ا�<Lم

, ال�56&�,�G1اس1'�ام ال i$�7 ،)ن ال���	آ��7, 7� � ��t ,
�G1وإذا آ�ن> ال . K65
و

 ,2�N� i5$1ز�, لNت ال�b��1حCدا��ً� �� '�ذ ا sأو اس51*�ق رذاذ �ال�ه�ن ل��r أو ال$

, ال$��ة 7� �	�ن ال��(، �G1ال �7�  أ��5ء  ��0| ن^�م ال�ش 7� ال�Nء ح31 7� ح�ل  �7

 .آ�� 
$i إ���د ال�ه�ن &r ��51ول أ
�ي ا.b)�ل

 

  



 

 

٢٠١٠إصدار   

 

  ������ ��	
�����  
JA-16012   

 
������:  " ��� ���	
�� �" ���� ���� ��� ������ � ����� ��	���  �� !��"�# $%�� &�'#

 (�)�*� +� +�����, -�.�/0��� 1����2 3�4 56��7� #��7� +� 8�2 9�:� ;����<=
��2���� ���  ���>?�� �:�,�@� A�0*�� .   

  �������:  &�'# 	����" ����� ���	
�" ������ C%��@�D: 

 

 F G��H $��2� �IJ�. 

 F 3��K�� LI,. 

 F ���� :���� 1��� ���� �M����N C%��2. 

 F &��� ���� ���/O . 

  �������:  &�'�< P�Q�*� �%�I��� -�./0�� !��"�#�� -�.�/0��� ���2��  �:�,�@� A�0*�� ���
 ���>?��D �	IR� ���	
�!	�N S�D .  

  

������	
���� �������:  

 ������: $��2� �IJ� . 

  ���!�: ����� ���	
� T����< � ������ &���UD V��� . 

 "#�$� %&'�: W.XY±Z.Z[  ����\ ��# ���]^±[°5P ASTM  D1475. 

 ��()
�!�:  ����\ ��# ��� ���� ��	�]^±[°5P   ASTM  D562. 

 *!�� +�,�: [_ %  5ASTM  D2697. 

 ��&./� �0���: ��
� ./0�� \K.7� <��*�� a^ ��&��"� ./b L"�. 

 

��1�2� 3�4�:  
  
  
  
 

 !�J��� ��c�:d� e���)X.Z F X.^Z (P[/K�  )WaZ.X – WYZ.^P�M[/ &����
 $"���=( .  ) �<U��� (j 5 ��k� (�l��– m��c�� ���F �'��� ��< +� /,��7� &

�'nob #��7� A�0*��.(  
L"p ��� �����  !��"���� q�/0��� � r0*�� ��/b� ./0�� <�>� s��07�s��,= 

 -��#=�t�u����. 

 ���!� ��&����:   5G�����]  5-���#ASTM  D2243.  
  ��,!� ��&����:   5G�����X_  ����\ ��# ��� 1����^Z°P.  
 5���� ���)�&�: G����� 5v  5P��=ASTM  D870.  
   

6������ 7��8: 

  $)0*�� w�u
�     )W[ – W^ (.�M#.  
P���� w�u
�       )[ – ]  (��,-�.  

                       (���� w�u
�[X ��,.  
 (��x .D�*�� V%����� ASTM D5895 . 

9��./�� :);<: +��0*7�:  AK.7� 9����  :  8�2 9�:. 

��&�� �����=�: yuz d. 

������ ��.>2: y�u{ &��D P��Q�,o� 	'��. 

  :);? ���$@: st|��� m�|7�D. 

9�./�� :;�A�B:   C/�? ;�#B:  
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 D����� E�/� =�/�) ���$��F) ��2����� ��	��� =�/>!� 
G  +� L.� d ���G �K� }N T��~ ����
� A�0*�� ���[Y  5w�ul�� 1����

 ���� ��J�:d� (l�� �Ku�� �t' L/M �I%ob � /����v  �#= �)< P��=
 mob � +�� w�ul�� "����D ���*�*�� $�"�= ���	
�."  

 F  1�/,��� r0, }N e�4��� �\ ���u��D r0*�� ��� �#���7� �%��	�� ��GN (j
 �= ���M �0M P��Q�,�D ��u���� ��/� +� r0*�� y�J�� 3�� � q�/0���

k�D����7� m�� .  
 F  yj �\ �K�� ���	
� -�:�'# +� /,��7� -�,�,�� �\= +� ./b mob

 1����.  
  H��	�I �2�J��� =�/>!�  

 F  1��l�� �= 1��c.�� &�< &N ��.�� &�'��� ��GN.  
 F (%��c��� D����� P�)c��� -��	��� ��/��� +� r0*�� ��2 +� �<U��� .  
 F  L�� /,��� 6��� �#�x ������ �u��� -�..c��� mL� " ���� ���< ���	
� "

 ��,= �#�x ��0�� 5 ���u�4 � yl�� �K�� " ����D $, ���	
� ."  
 F ./b mob &�l�7� +� ��./b �=  " S�D !	�N ���	
� " 1���u� yl�� �K�

 1����. 

 F  +� }��� ./0�� mob" ����� ���	
� ",�D #��� &���� (*\ +��0*7� P��Q�
 q�/0� &= ��/��d� ��D t2�� (j  5V��7� T����< � " ����� ���	
� " (j

 � ��Q�*7� ��#�� ���	� ���*7� ������ �� 3J��� �� ����D &�"� &=
 ��� �K� 5q�/0���X^ yl�� .�M#. 

 F ./b mob �:�O  +� &�'#"
� ���	 ����� " �u�D w���� L< ��GN �� 5.��0��
����D . 

 F ./b mob ���O  +� &�'#"����� ���	
� "�:���� ./0�� .��b �u�D ;���. 

G  ��DWZ  �= +��0*7� P��Q�,�D r0*�� �����D m�/�� 3�� q�/0��� +� q%�M#
���M �0M   .  

�����K.4���:  
 

 ��/��"��,oD:  &���� ].a K� .  
 L���D :WY K�. 

  7	
���� ����:  �"� ��/� +���o�?�: W[  1��Ip ��I��� ���� e����� w�� &�"� �. 

  
�����L :���!4@: W.  1���� &�'��� (��.� (j P��Q�,d� L/M.  

[.  A�0*�� ��� mo0�� P�� 1 O��7�.  
].  (jm�0�N  ��./0�� �D ���< ���G �K�.� dL  L4�u�� +�	�� �#�� ��� +� 

     ��./0�� mob �D. 

X.  1����D� ��I��� ��� &�"� � P��Q�,d� L�u�  e����� +� !��=e�ub��. 

^. u� �M� m��O= ���"�� ��I��� ���� $�/���w &�'���. 

a.  (j &=.� dL +� �nob s��07� r0*�� ����\ ��#WZ°d &=� 5P  ��	�
 +� ���
� r0, D�b�Y %d &=� 5  �/*��� D�b��� ��	� +� 0���vZ 

.% 

 

  ��M>� :;�A�B:  &�'��� *�o� (�� (j� ����= �= ����� ��c��,� �= ��
� �= ��� � 5mo0�� m��O=
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 ��N�  ������� ��I��� P��Q�,� (l�� 5L���� &�"� � ���< �� ��I��� �:�< . r����
 1��%�#  &�'��� *�o� (�l�� �Go�� -�b���\d� ��{�D� ��c��,� �= ��
� �= ���
����� m��O= �  &�"� � ���
� ��I��� ���� e�\ � �\ mo0�� � ���� P�J: q�/0�

 (j ��< 5L����#��DN  e����� +� &�'���=��! e�ub��.  
 6�/�� �o, L�= +� 5 !� �ko��,�� �%�u�� -��/���� &�'��� ���.D $�� P�� ����
�� �I��N T��~ I�������� �#��N �= P��Q�,d� ��. 

 ��NM�:  � �#��� ���� r%���� �.�� �I�� C�Q��� 3�� ���u�� -��/���� -���u���
6�/�� ����  ����� /M��� ¡�:�M. 
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   �ـ�ابا��ـ���ة 
JA-18006 

 

�)' &%�ا�$ ل�"!� ��� �ت ذات ت���� ��ص  
���ي ���ده�ن ��� د
	�ري  :ا��ــ�
9� ال�!%��8ت  
,��7م. &�4ل�ان ال)�2�3)$ &���1ف زوا
$ ال�ؤ
$ ال,�اب �*(�

 .ال)�3>�ت ال�
	�ر
$ ال)"�)�ة ل�ى ده� �ت ال>;
�ةال�ا���$ ��� 

 

 

@ ال��ل�$" س�ابال>;
�ة "�)�; ده�ن 
 :ا���ـ����A7ل�&: 

 

  .��8وم ل�C�,D و�%�ت�$ ��ل�$ 9� ال��ن �

$ ال�ؤ
$او�*(� ال,�اب &�4ل�ان ال)�2�3)$ &���1ف ز �. 

 .��� $ ��ل�$ و�Gة 9� اFل��Aق �

� H�%!س(�ل$ ال�. 

� C�(<3� الIال J&�!ال �!"
 . 

 


)	P ت!O8�%  ح���Mص )��L آ9� ال�!%��8ت ال�ا���$ 
,��7م  :ا����ـ�ام��� Cًآ  R�3� P�
آP� ��W و، "ال>;
�ة روPU"و "ال>;
�ة ���UاS�& T آ�ت"و "ال>;
�ة ��ر��"

  .ال)�3>�ت ا��4ى ل�"!� ال)*(� ال�
	�ري
 

  :ا���ـ��� ا��ـ���ـ���ـ�

�ـ� �� .أل�ان &���1ف زاو
$ ال�ؤ
$��ة 
"	S  :ا�

�ل�ان �"�)�ة 9� آ :ا� ــ�ن & R�3
R�3(ل�ج ال�� .  
 .ASTM  D-1475م،٢o±�3�٣٠ درج$ ح�ارة ٠.٠٢± ١.٠٤ :ا�&%$ ا�#�"! 

 .ASTM  D-562م،٢o±٣٠&�س	�ل ��3 درج$ ح�ارة ١± ٨ :ا� ـ�وجـ� 

 .ASTM  D-5201،  % ٢٤.٣٠ :ا�+�* ا�� ( 


"�)� ���  ��( ل��/٢م ٨-�٦"�ل ا�c� Fر ال3*�ي  :م�1ل ا�ن�.�ر $� H�%!ال�(. 

  .ASTM D-2243دورات،  ٣اج���ز،   :��%�ار � ����ا� 
  .م°٥٠
��ً� ��3 درج$ ح�ارة  ٤٩اج���ز،   :ا���%�ار � +�ارة 
  .ASTM D-1308) ال)�I*3ت ال)3;ل�$(اج���ز،  :م%�ومـ� ا��4��و��ت 
  .ASTM D-870أ
�م،  ٧اج���ز،  :م%�ومـ� ا��ـ�ء 

  .د8�G$) ٢٠ - ١٥(     ال>�Iف ال,!��   - :زمـ7 ا��ـ�ـ�ف
  .س��$   ٢٤      ال>�Iف ال��م -
-              l�Aف ال�I<س��$   ٤٨       ال. 

 


)	P اس��7ام ا4دوات ال��ل�$ :أدوات ا��;:�ـ9:  
� $!c	(ال.  
 .ال�U�Iة �

� mاR3Iس. 

 


nI7 :ا����� ا��%�ـ�ح F. 

 :ن?:ـ� ا������
n�I7ج�ه; ل1س��7ام &�ون ت. 
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 .&�ل)ـ�ء ال"ـoب :ت#��� ا@دوات

أو  "ال>;
�ة ��ر��"&"� ت!%�H أي �P ال)�3>�ت ال�
	�ر
$ �CW  �  :إرش�دات ا��;:�9
أو أي ده�ن ��r  "ال>;
�ة روPU"أو  "ال>;
�ة ���UاS�& T آ�ت"

  .وج9�I(� ت)��ً�
�  R�3� P� $8�G8$ ر%s H%!ة س�اب"ت�
 .��� ال)R�3 ال�
	�ري" ال>;

� 
�دوات ال�!%�H ال)��� &(�
"!� الc	C ال�& ��L(ري ال�	.  

 

        .�٢٥٠C �%�ة ل�� ، �١%�ة      :ا��ـD:1ــــ�
 

 .U(�اً 9� �	�ن ج�ف و�"��ل وج�� ال�(�
$ ١٢: P(t �%�ة ��	)$ ا12mق :مـ�ة ا���ـ��7


>l تl��8 ال�ه�ن ج��اً C%G اFس��7ام .١ :ت1 ���ت خـ�ـ�.  
  .ل)�,7ً$ا��م ال!1ء �9ق ال,!�ح  .٢

CvI اFس��7ام 9� �	�ن ج�� ال�(�
$ و &"��اً �P ���3ول أ
�ي ا�Is4ل .٣. 

٤.  P� T1ؤs ال)!��ب w!,درج$ ح�ارة ال C8ت F أن l<
١٠°F م، وأن 
 �
ت;
� ال��s&$ ال3,%�$  ، وأن F% ٨ر�s&$ س!w ال>�ار �P ت;

 P� $!��(٧٠ال .% 

 

ل�"�P أو ال>�� أو اس��c3ق رذاذT أو أ&�7تO 9� أ��3ء 
>l ت>l3 ��1,$ ال�ه�ن  :إرش�دات ا�?Fم�
 $
ال!1ء، وإذا آ� x ال�(�
$ ��2 آ��9$ 9� �	�ن ال")l<�9 ،C اس��7ام ال�(�

$���3Aأو . ال P�"�1,$ ال�ه�ن ل�� l3<ت ال1ز�$ ل��sح���Fت�7ذ ا�& �ً(و
wA3 دا
1ء ح�� 9� ح�ل ت��9 ال>�� أو اس��c3ق رذاذT 9�  أ��3ء ت!%�H  *�م ال�ش 9� ال!

 .ال�(�
$ ال>��ة 9� �	�ن ال")C، آ)� 
>l إ&"�د ال�ه�ن �P ���3ول أ
�ي ا�Is4ل
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  الجــزيـرة روشـن
JA-25017 

 

يعتمد في تصنيعه على مستحضرات من طلاء مائي ديكوري ، عالي الجودة ،  :الوصــف
  .الخارجية الداخلية وصمم خصيصا للتطبيقات ، ية النقية الأكريليك اتستحلبالم
  

 

 :بالخصائص التالية” الجزيرة روشن " طلاءيتميز  :الخصـائص    

 . عطي أخاديد متجانسة طولية أو عرضية وحسب الرغبة مظهر ديكوري ي - 

   .للمياه تازةقاومة ممم -

  .العاليةالمتانة الالتصاق وقوة  -

 .الرغبةتطبيقه بتشكيلات حسب  يتيحمما  الاستخدامسهل  -

 .عليهيمتاز بخاصية قبول اي دهان ديكوري يطبق  -

 
  .الجبسيةسمنتية ولسطوح الخرسانية والأعلى ا الداخلية يوصى باستخدامه للتصميمات :الاستخـدام  

   

  :الخصـائص الفـيزيـائيـة  

 . طلاء يعطي أخاديد متجانسة طولية وعرضية  :المظهـر 

 .بيضينتج باللون الأ :اللــون 

 .ASTM  D1475، م° ٢ ±٣٠عند درجة حرارة  ٠.٠٢ ± ١.٥٤ :الثقل النوعي 

 .ASTM  D562 م ٥ ٢ ± ٤٠عند درجة حرارة  ميجاباسكال ٠.٠٢ ± ١.٤٨ :اللـزوجـة 

 .ASTM  D2697،  % ٤٤.٦٦ :الحجم الصلب 

  .لكل طبقة مايكرون ٢٠٠السماكة المقترحة للطبقة الجافة    :سماكة الطبقـة 
 .)جالون أمريكي /٢قدم١٠٠.٣ – ٨٠.٢( لتر/ ٢م)  ٢.٥-٢(معدل الانتشار النظري  :معدل الانتشار 

من كمية الدهان المناسبة للسطوح المراد  - عند الشراء –التأكد لتجنب الهدر ، يجب ( 
المطلوب وسماكة الطبقة وطبيعة السطح التطبيق الديكوري  يعتمد على شكل ).طلاؤها

 .التنفيذوأدوات  أسلوبو

  .ASTM  D2243دورات ،  ٣اجتياز،   :الاستقرار للتجمد 
  .م°٥٠رارة يوماً عند درجة ح ٤٩اجتياز،   :ةالاستقرار للحرار 
   

  دقيقة) ١٥- ١٢(               الجفاف السطحي   - :زمـن الجـفـاف
  .ة ساع١٢        الجفاف التام -
   .ساعة ٤٨الجفاف الصلب                              -

  .مع مراعاة الظروف الجوية المحيطة ASTM D5895النتائج السابقة بموجب 

 

  
 .الناعمالرول  - :أدوات التطبيـق

  .للتشكيلات البلاستيكية الخاصة الادو -

 .يخففلا  :المخفف المقتـرح
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 جاهز للاستخدام  ،يخففلا  :نسبـة التخفيف

 .بالمـاء العـذب :تنظيف الأدوات
    

 :إعداد الأسطح   :إرشادات التطبيق

  للسطوح الجديدة الخرسانية والإسمنتية وسطوح الطوب الفخاري 
عند ويوماً للجفاف ،  ٢٨فترة زمنية لا تقل عن  جميع السطوح الجديدة تحتاج إلى -

أيام كحد أدنى للجفاف ومن ثم  ٧الرغبة في طلائها قبل هذه الفترة فيجب الانتظار 
  ".الجزيرة ألكلي ريسيستنت برايمر"طلاء 

مناسباً على السطح بصنفرا حتى الوصول إلى سطح الموجودة يجب إزالة الزوائد  -
الهواء بطح من غبار الصنفرة باستخدام قطعة قماش أو ثم يتم تنظيف السللتطبيق 
  .المضغوط

  .المناسبة من دهانات الجزيرة ويترك حتى يجف تماماً الأساساتطلاء طبقة من أحد  -
    اًقديمللسطوح المدهونة 

  .إزالة الدهان القديم إن كان متقشراً أو متجيراً -
  . الشحوم والأتربة والشوائبالتأكد من خلو السطح من الغبار والزيوت و -
ويترك " الجزيرة كراك فيلر " ملء التشققات والحفر الصغيرة بمادة مالئة مناسبة مثل  -

   ."الجزيرة سي برايمر " ليجف ثم صنفرته ، ويطلى بمادة أساس 
، أو أي "الجزيرة سي برايمر"أو " الجزيرة برايمكس"طلاء طبقة واحدة من الأساس  -

ات دهانات الجزيرة حسب طبيعة السطح وتركه حتى أساس مناسب من أساس
 .يجف

 .المناسبةبالرول الناعم بالسماكة " الجزيرة روشن"طلاء طبقة من  -

 كي، االموصى  بالأدوات دقائق ١٠ – ٥يتم تصميم الشكل المطلوب خلال  -
 .المحيطةكتمل التصميم المطلوب مع مراعاة الظروف ي

ومن بعد ذلك تطبق  ،قليلاالسطح صنفر ساعة ليجف ومن ثم ي ٢٤ لفترةيترك  -
إبراز (طبقة رقيقة من الدهان الديكوري المختار للحصول على المظهر النهائي 

  . )التشكيل الديكوري 

 

  .جالون أمريكي   :التـعبئــــة
 .لتر  ١٨برميل    

 .هويةفي مكان جاف ومعتدل وجيد الت شهراً ١٢ :الإغلاقضمن عبوة محكمة  :مـدة التخـزين  

  .قبل الاستخدام يجب تقليب الدهان جيداً .١ :تعليمات خـاصـة  
  .تاماً عدم الطلاء فوق السطوح الرطبة إلا بعد جفافها جفافاً .٢
فترة زمنية  إعطاء، ويجب تجف الطبقة السابقة تماماً ما لمعدم طلاء الطبقة التالية  .٣

  .ين طلاء الطبقتينعن الحد الأدنى للزمن الفاصل ب للا تقكافية بين الطبقتين 
 .الأطفالأيدي عن متناول  يفضل الاستخدام في مكان جيد التهوية وبعيداً .٤

 .الدهان فاينبغي توفير التهوية الكافية أثناء وقت جف .٥

م، وأن لاتزيد °١٠درجة حرارة السطح المطلوب طلاؤه عن  للا تقأن يجب  .٦
 %. ٧٠يطة عن ، وأن لاتزيد الرطوبة النسبية المح% ٨رطوبة سطح الجدار عن 
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أثناء الطلاء، في لعين أو الجلد أو استنشاق رذاذه أو أبخرته ليجب تجنب ملامسة الدهان  :إرشادات السلامة
. كانت التهوية غير كافية في مكان العمل، فيجب استخدام التهوية الصناعية وإذا

أو الجلد أو  لعينلباتخاذ الاحتياطات اللازمة لتجنب ملامسة الدهان  وينصح دائماً
أثناء تطبيق نظام الرش في الطلاء حتى في حال توفر التهوية الجيدة في في استنشاق رذاذه 

  .الأطفال ييدأالدهان عن متناول  إبعادمكان العمل، كما يجب 
يرجى عدم رمي بقايا الدهان والعبوات الفائضة واستغلالها لأي ، من أجل سلامة البيئة 

 .ستخدام أو إعادة التدويرجهة تحتاج إليها لغرض الا

النفايات والعبوات الفارغة يتم التخلص منها وفقا للوائح المحلية المحددة في  :ملاحظة 
 .قانوني مراقبة التلوث وحماية البيئة
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 4tu � "$�	$G �� /�/� ���D^ �$�@�	."  

 I o {�-\��� x5\ �X V�,�D	 �U ��$`��G x5/D	 ��� ���L�)	 ��	J@D	 +D	'X T
 4	�p�G J^ ���R +�5R Y	�Z \�G �$`��D	 �-S *� x5/D	 ��3�� W � � v�-5 �D

��K�)	.  
 I {���( �o �U �$ �J �$�@�	 0�"��� *� +-\��)	 0�\�\#	 �U^ *� +M-u 4tu.  

  M�N�O �3�P�!� C�BD#�  
 I  {	8q � J^ {	$jM � ��1 �X ��MD	 ����D	 +D	'X.  
 I T�	�jD	J +G$�#	J Y�.jD	J 0��@D	J �-KD	 *� x5/D	 ��� *� �1: D	 .  
 I  =�� +-\��� +�D�� ���� �8K�D	 $`�	J 0�MMj D	 4=� " $��% �	$1 �$�@�	 "

 ��\^ ���� ��5�J � ��$`�, � �q�D �$ �J " $�	$G �\ �$�@�	 ." 

:QB�� �� 3 :  
 I  4tu ��\#	 *� ��U	J +M-u"_��	$G �$�@�	 " J^"$�	$G �\ �$�@�	" �^ J^ �

 �U �1$�J x5/D	 +��-u T/U �$�@�	 0�"��� 0�\�\^ *� T\��� ��\^
�o. 

 I M-u 4tu ��q�)	 *� + " ��G ��DJ^ �$�@�	 " {���� {�%�`L �q�D �$ �. 

 I  *� � M-u J^ +M-u 4tu" 0�1 _�G B	���C �$�@�	 "/U � ���	 ���D	 T
 4tu J^ � {���� {�%�`L �q�D �$ �J a �)	 &�D� 1"*CJ �$�@�	 " ��\#	 ��G

�$C�-�. 

 I M-u 4tu ��U	J + *� ����"�	 �$�@ B	���C " ��� �$ � J VJ$D�GzI�  0���\
�q�D  . 

 I M-u 4tu +�"�9 + *� ����" B	���C �$�@�	 " y�`� D *�$5/)	 J^ ��q�)	 ��/G
 D	 w��5)	 W���.  

 I  'J�q � Q +���' �$ % Vt� w��5)	 W��� D	 =�� Tobc  v��R� .  
  �����RA5����:     +��� \tG ��-�  : ���$�^ ��D�L       . 

  <������� 	���:  
 

 +��� ��-� *��PtS6	: bf {	$2C +��2 D	 ��LJ V� ��J ~�L ���� �. 
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�����S 8�6�#5F:  
  
  
  
  
  
  
 

b. T��M� To {	��L ����D	 Y	�Z \Q	 =-R.  
f.  [�5/D	 P�% 4t5D	 Y��� +9��)	.  
e.  To4�5�X  � M-5D	 �G +�%�1 +���' �$ %M� Q=  *�@�D ��#	 ��	 *�

� M-5D	 4tu �G =,�`D	. 

z. J +��2 D	 ��L ���� � Y	�Z \Q	 =�`� {	���G  VJ�� � *� ���^V�`u#	. 

|. To ~�`�	 �$ % Vt� +-\��)	 +��2 D	 8%�� . 

�.  To �^M� Q= 	 x5/D	 �	$U +L� *� Bstu w��5)bc°Q �^J �Y 
 *� 	��	 x5\ +G�u ��@�� %Q �^J �  +5��	 +�-/�D	 +G�u$D	 ��@�

 *�dc .% 

  ��QD�� 8�>��1G:  ����D	 +/�t� T�� ToD ��$�^ J^ B;	; P�j� \	 J^ ���	 J^ ��� � �4t5D	 4��9^
	;XJ 	 Tq�% �=��D	 ���� � +�%�1 8S +��2 D	 �"�1+�����D	 +��2 D	 Y	�Z \ .

{���	� x���J  ����D	 +/�t� T�q D +�'tD	 0�u�� UQ	 ;���GD J^ ���	 J^ ���
B;	; P�j� \	  �  ����	 +��2 D	 $%�� V�U � �U 4t5D	 � �$D	 Y�3" v�-5� 4��9^

 To ��1 �=��D	 ���� ����GX  VJ�� � *� ����D	^��� V�`u#	.  
 +�t\ =L^ *� +��-D	 � �ptK \	J +���`D	 0	�-�D	J ����D	 ���MG �� Y�� �L$�

$�J� D	 ����X J^ Y	�Z \Q	 �$KD �2�DX &� � +2L �#. 

 � TQ�:  � ����	 +���	 x�	��D �M%J �2�� E�Z D	 W � +S�`D	 0	�-�D	J 0���`�D	
+��-D	 +�� J ¡�� D	 +-R	$� O�"�R. 
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� ��������	
�� �   
JA-15010  

  
  �����	:  ����� �� �	
 ��� ����� �������� ������ ��� � ��!" # $%� � &'�(�� �)	� *	+�

,��
�$�� -	��./��� 0	!�!
 1%2 3,����� ��/ � 4(5  6	%78�9�.  

   

  ������	:  *	+� ;�%��" 8�= >��;9�" ,��	��� ?)	!@	A: 

 

 C �	��, >$�= �4��D�. 

 C  E���� , �.F8�9� 1�%!�A 0�;�G 0	�'�(�� 0H(5 *	�/ " ���./" ,���". 

 C  ,���"��� 0	 )�' 0	��	I 0��J�� K�L M�./ .  

 C N�O�� P��Q R�� �����S �$ " . 

 C  T	���,�	� 3�7N	!��U� &. 

  �	������	:  *	+$� V$W���&'�(�� � ��� 3,��
�$�� -	��./��� # ,��	X�@� Y�/��,���Z[� 
,��.9� 3 '�!��� # �"	(�� \'	 ��1�	/�� N�	�]��  -��.�� 4
�$�,%W]��. ..^_.  

  

 ������	
��
�����
���	: 

 

 ���� 	: 9� 4(58�. 

 !���"�	:  *���`A E��� ��aE���� b��	�� .  
 #$���	 %&'�	: c.de±d.df  >'��a ,='� $��gd±f°V 3ASTM D1475. 

 ���(��"�	: cdh±g iA�� >$a >'��a ,='� $��gd±f° V3   ASTM D562. 

 )"��	 *+,	: fj.fk %3  ASTM  D2697. 

 
.�/�0�	 1�23:  

 

 &�J��� '	m��U� n$ �jChVf/p��./�� ���. )fhd.fCgfd.h V$7f /�(���S *��	= (
 ,�	Z $��gs  *�(�	�  ) $�`��� �t 3 '$u� ��v��– x��m�� $��C  *	+$�� ,�%� ��

����� Y�/��� ,.X	��� 	+yHF.( 

 4+�"� .	�&���	�:   3z	��=�g  3-�'�ASTM D2243.  
 .	�5"� .	�&���	�:   3z	��=�ke  >'��a ,='� $�� 0	���sd°V.  

 
3(�&3� �

6��(�4
7�	: 
z	��=�  ) ,�)	�%�(�� -	]J���( 3ASTM D1308.  

 8�� 	 ��3(�&3:  3z	��=�j V	�S ASTM D870. 

   

9�����	 :�3;:  C � {	]9�  ��/��     )cs  C fd (,��7�.  
 C V	��� {	]9�              cf ,�	X.  
 C                   ��!�� {	]9�   kh ,�	X. 

 �=�| ,�A	��� E)	���� ASTM D5895.  
 

<�
=>��	 6	(?@:  n��� : �A �2��� ����� :}!��� 1�	��� �]!��.  
 >	5�]��:  ����� �A �2���: �	
 ���.  

& 	 ��� 	A���: P]~ U. 
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�
����	 ��=B0: P�]� *$A V�$W�XH� ;+	=. 

6	(?C	 �
��D: ��� �� x	���. 

<
=>��	 6	?�E.F:   G>�C	 ?	�$F: 

 H.����	 I�>�	 A�>�( �
��JK	( �
0����	 �����	 A�>B"�  
 C  �� 4�" U ,���z >��� �_ b	�� >$�$9� Y�/��� ��Ifh  3{	]v�� 0	���

� $�� '	J��U� �v�� >��]�� ��+ 4.7 	�)HF # ,.���j  ��S $�� V	�S
 xHF � �� {	]v�� "����A �������' ��(�S >��;9�."  

 C  $)�;�� ,��z_ �t >��=��� K/X �_ n�2��� �a 	��]�!A K/��� ���
 M�./��� 0	.X	�� , /7 V�$W�X	A >�]�!�� '	.� �� K/��� P�J�" 1�� �

 S 6	%7Au	x�� ��D���.   
 C  $aS �� ,�.F xHF-	X	X��  Pt �a ���� >��;9� -	�	+� �� ,.X	���

0	�	L. 
  

L�M �0�N� 	 A�>B"�O�    
 C  0�}v�� S 0��m��� *	� *_ �$��� *	+$�� ,��z_.  
 C �)��m�� ,A�"�� V��m�� -��;�� '	.D�� �� K/��� ��
 �� $�`��� .  
 C  4�� ,.X	�� ,��	� >�	| >}D!�� �]�� -	��m��� x4� " ���� ���� >��;9� "

 �	XS >�	| ��/� 3 �"�]�2 � Pv�� ���� " ����A �X >��;9�".   
 C �.F xHF *�v �� �� ,"��A ���S >��;9�" "1� �]�2>  $ A K/���

{	]9�. 

 C �.F xHF p� �� *	+�"=�;n	� ���= �%�X" ��A�� � 0	�	]= Pv�� ���
0	�	". 

 C  V��� *	+$�� ��A�.F xH/ >$a� , �� *	+�">��;9�  8�=" }.� n�A
 � .�� >�5	.� V	�7��A �
��]��  ��/
,���%�  >	5�]A1�%!��� ,!!Q  �

 >$� ����fk  ,�	XPv��. 

 C xHF ,��	� ,�.F *	+� �� "8�= >��;9�" n�A  � .�� }.���]�"  ��/

 ,���S	5�]A,!!Q > 1�%!���  ,�./�� ��+ ��]�" ,JaH� �� 4�� ,�./��
���.  

 

PQ3�6��:  
•  ,���X 4(A E���� xHF �(�#  �./�� ,��9� {�J��� >}D!�� -	a	�%�� ,

 4��)cxc (Vf. 

•  ,���X 4(A E���� xHF �(� >'��a ,='� $�� �� 47Sgs°V –'��a �9� >
 ���� C  z	v�" U ,a	�� # )kx� (Vf.  

•  $�  >}.(�� -	a	��� # E���� xHF �� ���S >'��a ,='� $��gs° ��J" V
 ��/
�"2�4  ) K!�� U.( 

•  4�]� ,%����� ��/
 ��� n�!�� # ,.���� $��V�$W�X�  ,.X	�� >��S
 ��]����)0H�� >$7( ....  

•  -	��� �� �� $�;�U� �=��!"	 1�$�� 1��A n�]��.  
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R=2���	�����:         *��	=�(���S.        

:������	 ���3:  ,%(¡ >�.� �%¢NH�[�: cf 0���5 ,������ $�= n$� � {	= *	(� #. 

����S 6�4
"2D: c.  �tb;� 0�$�= *	+$�� V�$W�XU� 4.7.  
f.  Y�/��� N�� xH/�� V$�,�����.  
g. 0�$� A ,������ $�= *	(� # V�$W�XU� 4�]�  n	��� ���S &$n	]F��. 

k. {	]9� >��� nH
 ,.X	��� ,������ }��" �t . 

s.  �t *S�" U4  �� �yHF ���/�� K/��� >'��a ,='�cd°U *S 3V  ,A�F' $�;"
 �� '�$9� K/Xh %U *S 3  �� ,/��� ,�.���� ,A�F��� $�;"jd .% 

�. E���� M�./" # >'	�� >£¤ *��	+$�� ��%�� *S �t . 

 

  

�3QB�	 6	?�E.F:  *	+$�� ,��H� ��¥ �t�S p �  �"�¤S S �O�O' N	m��X� S $�9� # 3xH/�� x	��S�O_ 
,��	�!�� ,������ V�$W�X� �v�� 34% �� *	(� # ,��	� }� ,������ ��	�3 0	%)�� K!�� 

 *	+$�� ,��H� ��v�� ,�zH�� -	F	��aU� O	�	A��O�O' N	m��X� S $�9� S p �  # x	��S
3M�./���  �t 	%��	 A_ � *	+$�� n	��� �S$�& n	]F��.  

 ,��.�� ,�HX 4=S �� 3 ,�= &� 	uHD�X� ,�)	]�� -��. �� *	+$�� 	�	�A ��' V$� �=��
��$��� >�	�_ S V�$W�XU� \�D� 	���_ b	��. 

 ��PQ3:  ¦��	7 # >�$�� ,���� K)���� 	�� 	��� ?�W��� 1�� ,�'	]�� -��. �� -	�	]���
 §����� ,.7���,��.�� ,�	¨.  

 

 

  




