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 بسم االله الرحمن الرحیم

 
 

 الباب الثاني
 

 Epilog Laserأساسیات وفنیات استخدام ماكینة اللیزر
 

v  المرحلة الاولى 
 بدایات لابد من وضعھا في الحسبان قبل بدء الاستخدام وانتاج اعمال مختلفة عن طریق ماكینة اللیزر

ضع نقطة طریقة عمل الماكینة من الیسار الى الیمین اذا فمن البدیھي و ·
 البدء قبل اي عمل ناحیة اقصى الیسار

التأكد من توصیل جمیع الوصلات من كابل الیو اس بي وكابل الباور  ·
 والشفاط والمراوح تعمل بشكل كامل 

 التاكد من تشغیل النقطة الحمراء وھیا نقطة اللیزر  ·
التعامل بحرص شدید مع  العدسات وتحتوي الماكینة على ثلاث عدسات  ·

 صب جمیعھا في النقطة الحمراء وھیا رأس اللیزر المختصة بالحفرمتقابلة ت
ضرورة تنظیف العدسات بعد كل عمل حتى لا تتأثر كفاءة الماكینة وبالتالي  ·

 لن تصل الى المستوى المطلوب من جودة العمل 
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عصاة تنظیف الاذن + یتم استخدام سائل معین خاص بالماكینة للتنظیف  ·
 المبطنة بالقطن 

ن قیاسات العمل وعدم تعارضھا مع اكبر مساحة للعمل في الماكینة التاكد م ·
  45x30وھیا 
v المرحلة الثانیة 

 عمل الأختام العادیة والملونة
 

عند الرغبة في عمل ختم عادي یتم تصمیمھ على الكمبیوتر باستخدام برنامج الكورال 
 لنسب كالتالي درو ومن ثم عمل طباعة واختیار ماكینة اللیزر ویتم تحدید القیم وا

 power 100 والقوة Speed 20 یتم وضع السرعة rasterعند أختیار الحفر 
 
والقوة  Speed 10یتم تحدید النسب كالتالي  Vectorعند الرغبة في قص الختم  

power 100  
ووضع علامة صح على  Stampsواختیار  Advancedویجب الدخول على 

mirror  
 دیة بعض فنیات طباعة الاختام العا

ة اعند الرغبة في طباعة عدد كبیر من الاختام مرة واحدة یتم تجمیعھما جمیعا مع مراع
تضییق المسافات كلما امكن بجانب بعضھم وتنسیقھم بشكل لا یھدر الربر المستخدم 

في الحفر  وبعد ذلك یتم وضع مربع خارجي یشمل كل الاختام ویكون سمك الخط 
اللون الاحمر كي تستطیع التمییز بینھ وبین خطوط ویكون ب 00.01الخارجي كالتالي 

 .الختم الاصلیة
 . ویتم وضع نفس النسب بالنسبة للحفر والقص المستخدمین سابقا

   بالنسبة لعمل الاختام الملونة
 

یتم تصمیم وطباعة الربر بشكل عادي كما بینت في السابق وعند 
لوبة بمعنى اذا جزئیة الالوان یتم تقسیم الحبارة حسب الالوان المط

اردت ان اصنع ختم لونین یجب تحدید كل جزء بمربع احمر خارجي 
لحالھ ویتم وضع مربع خارجي ایضا على قیاس الحبارة ولیس 
الربر وھیا ملاحظة ھامة جدا  لان مقاس الحبارة دائما اكبر من 

مقاس الختم المعتاد ویتم وضع نسب القص للحبارة كالتالي 
vector >>> Speed25  <Power 50 

 وبعد ذلك یتم وضع الالوان المطلوبة داخل الحبارة بما یناسب الربر
 

 الاستخدامات الاخري للماكینة
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 :أول ھذه الاستخدمات ھي 
 الحفر على الكریستال -1

 ة التالیة قیتم الحفر على الكریستال باستخدام ماكینة اللیزر وذلك بالطری
ذ جمیع مقاساتھا على حسب النوع  المراد الحفر علیھا واخالكریستالذ ختؤ

 )الخ ...... بروزات – مربع – مثلث –دائري ( طبعا 
 ومن ثم عمل  لتحدید مقاسھا بالظبطللكریستالللتأكد یتم أخذ اسكنر 

 التصمیم ویتم وضع النسب كالتالي
Raster >>>>Speed30 >>>power 100 

 یجب عكس التصمیم قبل الحفر: ملاحظة ھامة 
 
 الحفر على الدروع الخشبیة  -2

 
ویتم اخذ الدرع الخشبي اسكان وعمل التصمیم على المقاسات المطلوبة حسب شكل وتصمیم 

 Raster >>> Speed 30الدرع المراد حفره  وبعد ذلك یتم وضع المقاسات والنسب كالتالي 
----Power 90 

 وذلك لتعمیق الحفر حسب التصمیم ورغبة العمیل في درجة العمق
 

  ملاحظة ھامة 
 اللیزر أولایتم عكس التصمیم او قلبھ عند الحفر في كل من الدروع الخشبیة والشیت العادي 

 الاكریلیك
 

 الحفر على الشیت اللیزر  -3
 

وھو المخصص لعممل الباجات واللوحات الارشادیة داخل المكاتب  وغیرھا من 
 العلامات والاتجاھات 

  المطلوبة وتكون النسب كالتالىویتم عمل التصمیم بعد اخذ المقاسات
 

 raster >>> Speed 30 >>>>>>Power 100الحفر 
 

  كفاءة العدسة وجودة الحفر فیما بعدرلا تتأثویتم تنظیف العدسة بعد الحفر على اي مادة حتى 
 

 الحفر على البلاستیك لعمل الاختام المظغوطة
 

ویكون ) عاشق ومعشوق ( ى یتم عمل نسختین من الختم البلاستیك احداھما نفس الاخر
التصمیم البارز اقل سمكا بدرجة واحدة من التصمیم المحفور حتى یتمكن من تعشیقھما معا 

لاعطائنا كفاءة عالیة  ویجب مراعاة أخذ قیاسات النموذجین بالظبط حتى یصبح الختم سلیما 
 مائة بالمائة 
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 وتكون نسب الحفر بالنسبة للجزء المحفور 
ٌRaster>>>Speed 50 >> Power 100 

 وتكون نسب الحفر للجزء البارز 
ٌRaster>>>Speed40>>> power 100 

 .وتكرر العملیة لمدة مرتین حتى نحصل على العمق او البروز المطلوب 
 

ملاحظة مھمة جدا یجب عكس احد التصمیمیین عند طباعتھ في البرنامج اولا لتحقیق خاصیة 
mirrorھ الجزئین معا وتعشیقھمااو الانعكاسیة حتى یتم توجی 

 
 
 
 
 
 

 الكریستال
 

 
 

 امـــــــــالأخت
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 الحفر على الشیت
 

 
 

 )صفائح معدنیة(الحفر على الشیت المعدن 
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 من كتاب
 2010  -  2008 )الأختامفن صناعة  ( 

ھا بدون ذكر المصدر  ولا یجوز نقلعید مصطفى عبد العظیمحقوق التألیف محفوظة للمؤلف 
  بإذن كتابي منھ شخصیاإلا طباعتھا أو اسم المؤلف ولا یسمح باستخدامھا أو

0020177845838 
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