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Fig. 6-23. Granulation curves of a flour mill breaking process. XX = Swiss silk, GG
= grits gauze, LW = light wire, W = wire, BK = break.

49



s (2 - llshal) Glad Als (1300 lasbed) any ol Jaie dilas @)
ki L3 dalis (4 .Ul Lo (3 LAwliy Ak 2Ll el vie diadadl)
Aladll | i) 45lad

Ash in the Flour Mill and go&l yill slo )l guiniog Juisll 04 slo I
Cumulative Ash Curve

cAagaall Balall JS Haeds () (g0 Jag pd cand Balall Bpa dodee (e ATl 58 Al
Bl e aymasal¥) el dapy e G s 4l Gladall 58 dpeal sljll yasl o
O el o il daad andall (sinall o o S -y 6V pially dnlal
Gl madll il MK G3sl e %15-14 s J<im Al Al .%2.18 -1.1
Lgia Ll %0.35 sloy s g3 Alall (gl aymaga¥l %76 (m 2l ssine
%6.0 s> Giignl) Mo oy sl g5t jeal ould mad B A S ale)l das
G bl st e Jlie g 4 Jgaall 1%0.3 s lall ayugni¥) 6 (36 Laiy
okl Glatiag sl

dinhaall Clatiay walll b (%) Golaal) (ssine Jasgia 4 Jsaal

poplis | sdusd | agallS | o hina | ASIlala )l

024 044 004 0.19 2.05 ol
006 012 0.02 0.03 0.48 Patent flour (sl a8
009 019 0.02 0.06 0.80 Clear Flour <l 58s

0.71 152 012 0.72 6.75 b Allas
056 104 011 045 4.76 Wheat midds
055 125 0.07 0.38 5.04 = Ui

minial) a0l (e BT e dilatieg el (gging kel 5580 Cpaleal) ) AiLaY L
0Sas < Oslall ex ) PPM 3 Lhlas lgie iy saley asaial¥ly eligilly uladl)
ol Waslly Lol 8 ddle Ay Hlge calliny sloyll las) 6 Sl sleeY)
-First clear a5t da,all 3855 Patent flour Js¥) gsill (380 %0.01% 43 zgansall
s zoanall upail Ladl) 4LlSH dall 385, Second clear &) dayal) 38y b

50




Qg (A apea¥ly B e G aloll sgine B sl @yl s .%0.04+
& ol dad L llgiall Galy ladall 5u€ daaal 53 38l & sle)ll paat e el
Pa e A Less aud Jolay ) LAl Ldiadad) oY Glakll Qs Lo (38
B cdaih Liabdie dley duad 50 iy Gl die plaall Wle L ady bl (sgise
Juw o ool sloy 53 38 (e Litie Sud Ly 5) Gda e SLal Juas

B (50 eyl A s rpeay clilasyy A ol asanadlK iy S i) ¢l

L) o aa

Mol (pnia (A LnsleiSill il dgag e ekl ddlad Guldl dipk Jumdl Ja
JS) daphal) D calapll dgall Al , (305 ddjee (o Jniall 18 any (S . (aS)A
%14 sf Glall sl Galad ) slopll Agiall dpusil) Joa L Lindaall 3 Ayl sall Ll
@Bl (ol el L LaeLad slajll (ggine uua dindaall ddayall chlall Cij Ldagh,
oo Agal) Tdall sl a5 Lol Lals e L aloll (ggiae dasy ol J8Y)
Gllas cpu 6 JSAN ol (gginan ol Gl 3 L) lilae S8l Jo1 Ll
Sl inie Glilin Aoy Jal e JuSY) maling aladind oKay - alSil) sla)ll e
Lhadl e e by inie g ST au) oSa ALl ey ciliate oo 7 IS4
e pua dagy o Jyanll 8 Sl aass el of oS JAiadadl) ool 45l
Moy dasd dinhaddl o) cpn ol oSe Sl Faie i Dl bl g
ghaind Las vie ST dadipe slo) daudy By Jaxs oSy 383 @hls JS) aisie

Z bl Lo die il sloylld ¢ 3820 g 3 1ajkie b)) (g5 alasinl S Y
LaSl) alsal) sl e gy - oadal) S sl A Miae 05 ) oSa duaiiia
A Aaad) a gl (8 Ay 38l (8 alayll A i (e ala) (Ggises ddadiyall
sl Cigyhy madll e o adien 6)lly ajusa) (8 alo)l) Ay Uiy - LY
s e ob ale) daw 53 B8y i s t¥) (G alo)ll (g daine Lo 53 el
Lol (ssine A (3D LAY c¥satd) IS cul Jla B z A

(8 JSal) Loy Adad ADke & o AnY) dausi e (38 8 2Lyl (sgina I )

o1



CUMULATIVE ASH Exp. No.

Wheat Lot _
A=Ash
Q=Quantity
5=5um
~ Mill Date
T Strean Q Sof q A QxA |SofQxA| Sof Qxh
Weight S of 0
T.e. § of cumulative S Ash|[*% of qotad]: .- = | — - |
Flour gram/ | total % of total 14% product Cumulative Cumulative
Stream | 5 min. | product | products M.B. | X % Ash QxA % of Ash
| | (—
A
0.440 |-
0.400
*l
w  0.360 |
E, B sl %@@’
3 ®/(/
A @’
0.320 i~
iy ~
0.280 / 7\ A
.280 ’@@’
- C alai
0.240 1 1 1 L 1 1 1 -

10 20 30 40 50 60 70
% ) A5 A
Adbdae sak el ALlSs ol ciliaie 7 (<A

Caagy .calall calall aladnuly A o Lla JB g8y z1) Jaded) o cblee
5! SlEeY) e 38T ae QY 3 Gaagdl e ) Jseagl LY ) galdal
Al gy apmsa¥) G D (e ol (Ko L3 @iy dalasy)
Ladaall chla aal ady ol el o 8 ale)l) A calS 1Y) Ao dDle alasiul,

52



Lgiall Ll Clan Say AR gmsar Sisle adl ams of (Kay %0.3 (e S
2l dlaleall aladiul Gyl (e die (& A Ggandd

% ashin sample- 0.30

%Bran powder = 005

OS 1Y %11 s Al sk Gl %0.93 L dne & sloll dus oIS 13 13,
13) Alilae disylasy . 5 ppamasal 4l (g %0 4 A (ggina Gl %0.3 alejll (g5ina
gl Gy A@ Al 4l gl % 100 s Allaall (ggiae ()l %6.00 sloyll (s5ina OIS
A Bene e %18 i L sl %0.4 sl dus 55 patent flour JsY)

AR Boaane %3 e (s5inn %0.48 sl sisa 5 straight grade S sl

0.560+

0.460+

FA/WA RATIO

0.360 +

0.260 v r T
72 74 76 78 80 82 84

FLOUR EXTRACTION (%)

A L e el sl ) 38 ale) daasi G AL 8 U<

53



el sall

Lpte 2 a8y desene gl gk Aagdei 8 Gl Glad lals ale))
1965 4[);\2.4]\

il (Cand) daals Clysdiie (el il cCagnll ks Ll 2013 (olash ¢ il
LA 3ad) Auxgl)

Posner, E. S. and Hibbs, A. N., 2005, Wheat Flour Milling, 2" Ed.,
AACC.

54



	جامعة البعث
	كلية الهندسة الكيميائية والبترولية
	قسم الهندسة الغذائية
	مقدمة
	الفصل الأول
	تقانة إنتاج الدقيق

	مقدمة
	آلة الطحن
	العوامل المؤثرة على عملية الطحن
	عوامل خاصة بتصميم اسطوانة الطحن
	قطر الأسطوانة
	طول الاسطوانة
	عدد الأسنان
	ميل السن
	شكل السن

	عوامل تشغيل الاسطوانات
	سرعة الدوران
	السرعة النسبية
	المسافة بين الاسطوانتين
	وضعية الاسطوانتين بالنسبة لبعضها



	المناخل المركبة Plansifter
	منظفات السميد (الدقاق) Purifier
	مراحل عملية الطحن
	1- مراحل الكسرات Breaking System
	2- مراحل التخافيض Sizing Section
	3- مراحل التحاويل Reduction (Milling Section)

	تصنيف دقيق مراحل الطحن
	1- دقيق مراحل الكسرات
	2- دقيق مراحل التحاويل
	3- الدقيق من الدرجة الثانية
	4- الدقيق منخفض الجودة

	نسبة استخراج الدقيق
	الفصل الثاني
	التحكم في المطحنة
	طاقة المطحنة Mill Capacity

	الأتمتة Automation
	الحساسات Sensors
	ضبط جودة المواد لحظيا On-line Stock Quality Control
	ضبط نسبة الاستخراج Mill Extraction Control
	أنظمة الترطيب الآلية Automated Conditioning Systems
	تصميم الآلة لكي تتلائم مع الأتمتة Machine Design to Accommodate Automation
	التحكم في المادة الخام Raw Material

	اختبار التدفقات المرحلية Testing of Intermediate Stocks
	مناخل الاختبار Test Sifters
	ضبط نسب التنعيم في المطحنة Break Release Adjustment in the Mill
	أهمية درجة التنعيم

	قراءة الميزان والحسابات Scale Readout and Calculation
	جدول التوزيع The Distribution Table
	منحني التحبحب Granulation Curve
	الرماد في الدقيق ومنحني الرماد التراكمي Ash in the Flour Mill and Cumulative Ash Curve
	المراجع



