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 البحث الثانً

 (FATEK(من نوع )PLCمدخل الى الـ) -1-2

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



PLC (FATEK)  ضٌاء المصريالمهندس : 

 

2 
 

 

 

 (FATEK 24-MC( من نوع )PLCمواصفات ال ) -1

 .السرعة العالٌة والاداء العالً  -1

 

 .سهلة الاستخدام مع انها تحتوي على مجموعة قوٌة من التوابع -2

 

 (RS-232,RS485,USB,EHTERNETوظائف اتصالات :) حتى خمس منافذ اتصال  -3
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 (KHZ929عدادات مدمجة عالٌة السرعة بسرعة تصل حتى )  -4

 

 (.NC( فً جهاز واحد ,مع لغة تحكم خاصة بالموقع )NC+)(PLC)  متحكم  -5
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 صلبة عالٌة السرعة. (PWMاربعة مجموعات من المخارج ) -6

 

 .(HSTمؤقتات سرٌعة ) -7

 
 

 

 .ذو مقاطعة عالٌة السرعةمدخل  16وحدات مفردات ذات  -8

 

 نقطة مداخل ممسوكة. 36 -9
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 محرك اتصال مفتوح.  -19

 

 وحدات محٌطٌة تغطً جمٌع المجالات. -11
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 م.للمستخد المألوفةبٌئة العمل  -12

 
 

 

 دورة العمل. -2

 خلال عمهٍت متكزرة تسمى دورة انعمم وانتً تمز بعذة مزاحم : PLCٌتم تنفٍذ انبزنامج فً ال 

 قزاءة حانت انمذاخم. -1

 تنفٍذ انبزنامج. -2

 تحذٌث حانت انمخارج . -3

 

 

 ( وهذا انزمن ٌعتمذ عهى عهى:t:Scan timeوٌسمى انزمن انذي ٌتم تنفٍذ دورة اعمم فٍه بزمن انمسح )

 حجم انبزنامج. -1

 عذد انمذاخم وانمخارج انمستخذمت. -2

 

 

 

 

 

 

 

 قراءة المداخل

 تحذٌث انمخارج تنفٌذ البرنامج

t:Scan time 

 زمن المسح
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 المداخل والمخارج. -3
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 مؤشرات الحالة. -4
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 مثال بسٌط. -5

 

 

وذلك عن طرٌق مفاتٌح التشغٌل  (Y0,Y1لتشغٌل وإطفاء المصباحٌن)(LADDER) المخطط السلمً 

(X0,X1). 

 

 

 .(PLCطرٌقة التوصٌل مع ال )
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 .(FBS-TBOX TRAINING BOXحقٌبة التجارب ) -6
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 (.Winproladderبٌئة العمل ) 2-2

وهً لغة  ( ونستخدم فً البرمجة اللغة السلمٌة PLCهذا البرنامج وهو المستخدم فً برمجة ال ) (FATEKشركة ) تقدم

ولكنه ٌوجد سهلة الاستخدام من قبل كل شرائح المستخدمٌن . حٌث ان اللغة السلمٌة غٌر محصورة بشركة معٌنة 

ولكن الجوهر  .اختلاف بشكل عناصر المستخدمة فً البرمجة وتسمٌات المداخل والمخارج القوائم واشرطة الادوات

  متماثل بٌن جمٌع الشركات.الاساسً للغة 

ظهر لدٌنا النافذة ( تfileمن قائمة )( NEW Projectبعد عملٌة التنصٌب للبرنامج وفتح البرنامج واختٌار الامر )

(Project information) ( فً خانةProject Name نكتب اسم المشروع ) الجدٌد ومن خلال والضغط على

خٌار ٌدل كل المستخدم  (PLCالتً من خلالها ندخل نوع وطراز ال) (PLC Model)( تظهر لدٌنا النافذة Editالزر)

 .ما ٌلًعلى 

Model Points Series 

عدد المداخل  (PLCموديل الـ )
 والمخارج

نختار السلسة التً 

( PLCٌنتمً لها ال)

 المستخدم
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 النافذة الرئٌسة للبرنامج.( فتظهر لدٌنا OKعند اختٌار الخٌارات المناسبة نقوم بالضغط على زر )

 

 

 

ما القسم الاٌمن  هو القسم ا نجد فٌه اسم المشروع وهو شجرة البرنامج ٌسرنلاحظ ان الشاشة تنقسم الى قسمٌن القسم الا

 علٌه. السلمٌةالذي سٌتم كتابة البرنامج باللغة 
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 ( مع الحاسبPLCربط الـ)– 3-2

فً عملٌة  البداوالتً ٌجب تعرٌفها الى الحاسب قبل   (USBطرٌق وصلة )الى الحاسب عن  (PLC) صل ال وٌ -1

 .( DRIVERوبرنامج التعرٌف ٌاتً مع ال )الارسال 

حٌث ٌجب ان ٌكون هناك توافق فً بروتوكول العمل بٌن ( والحاسب PLCضبط اعدادات الاتصال بٌن ال) -2

( تظهر لدٌنا EDITوبالضغط عل زر )( ON-LINE( نختار الخٌار )PLCمن خلال القائمة ) (PLCالحاسب وال )

كما هو  (PLCالمنفذ الموصول الٌه ال) لإعداداتتً ٌجب ان تكون مطابقة ت الاتصال والانافذة ٌوجد فٌها اعداد

 مبٌن بالشكل التالً.
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 (.PLCتحمٌل البرنامج الى ذاكرة ال ) -4-2

تظهر لدٌنا النافذة التالٌة والتً تدل على بدا ( OKمن ضبط الخٌارات السابقة والضغط على الزر ) عند النتهاء -1

 (PLCارسال البرنامج الى ذاكرة )

 
 

 

 (.PLCوالنافذة التالٌة تعطً تقرٌر ارسال البٌانات الى ال ) -2

 

 

 .(RUN PLC( نختار )PLC( من قائمة )PLCبعد ذلاك نقوم بتشغٌل ال ) -3

 .(STOP PLC( نختار )PLCمن قائمة ) PLC) الانتهاء من اختبار البرنامج نقوم بإطفاء ال )عند  -4
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 .(PLCقراءة البرنامج المكتوب بذاكرة الـ) -5-2

( من قائمة PLCباختٌار اسم المشروع وطراز ال) البداقبل ( PLCلقراءة البرنامج المكتوب على ذاكرة ال )

(PLC( نختار الخٌار )ON LINEٌف )( تم استخراج البرنامج من ذاكرة الPLC.) 

 

 


